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GAS/GASÓLEO

Estos quemadores caraterizados por la 
típica línea en forma de caracol, de la 
ser ie TECNOPRESS, son aptos, 
son aptos para uso de pequeña y 
media potencia (hasta 1.550 kW), 
y están capacitados para quemar 
indiferentemente gas natural o 
gasóleo gracias al especial cabezal 
de combustión, cuya posición es 
modificable, con lo que se varía 
la geometría de la llama para una 
combustión eficiente con ambos 
combustibles.
El panel de control está provisto, al 
igual que los demás quemadores de 
la serie, de un cuadro sinóptico que ilustra 
las diversas fases de servicio y las posibles anomalías del 
sistema.
Bajo demanda se puede suministrar distanciadores 
adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de 
llama en la camara de combustión. Los elementos. Bajo demanda se 
pueden suministrar distanciadores adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de llama en la 
cámara de combustión. Los elementos de regulación y tarado resultan simples y practicosbien sea para el gas 
como para el combustible fluido, gracias al uso de mecanismos y palancas de gran precisión mecánica.
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120

HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 
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FUEL

La  expe r i enc ia  de  más  de  t res 
décadas en el campo de proyectos 
y fabricación de quemadores de 
fuel ha permitido desarrollar una 
serie de productos de elevada 
tecnología y de comprobada 
fiabilidad.
El quemador en su versión 
e s t á n d a r  e s  a p t o  p a r a 
e l  consumo de fuel  con 
v i s c o s i d a d  m á x i m a  d e 
50 cSt a 50°C (7°E - 50°C); bajo 
demanda está disponible la versión 
de fuel para viscosidades hasta 400 cSt a 50°C 
(50°E a 50°C). El precalentamiento correcto del fuel 
se realiza mediante un pequeño depósito provisto de 
resistencia eléctrica; un sistema de termostatos calibrados 
adecuadamente permite regular la temperatura del 
combustible para optimizar las prestaciones de la línea de alimentación. Asimismo, está garantizada para 
todas las potencialidades la completa disponibilidad de suministro de los componentes necesarios para 
realizar un circuito de alimentación según lo dispuesto en la normativa UNI 9248.

PN30 TN
PN30 AB
PN60 AB

PN60 PR-MD
PN70 AB-PR-MD
PN81 AB-PR-MD
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Potencia (kW)

SERIE  tecnopress  PN30  PN60  PN70  PN81
PULVERIZACIÓN MECÁNICA
Con viscosidad hasta 400 cSt a 50°C (50°E a 50°C)

Estos quemadores caracterizados por la típica línea en forma 
de caracol, de la serie TECNOPRESS, son aptos para el uso 
de pequeña y media potencia (hasta 1.550 kW), y están 
capacitados para quemar indiferentemente gas natural o 
gasóleo gracias al especial cabezal de combustión, cuya 
posición es modificable, con lo que se varía la geometría de la 
llama ppara una combustión eficiente con ambos combustibles.

El panel de control está provisto, al igual que los demás 
quemadores de la serie, de un cuadro sinóptico que ilustra 
las diversas fases de servicio y las posibles anomalías del 
sistema.
Bajo demanda se puede suministrar distanciadores 
adecuados para adaptar el grado de introducción del 
tubo de llama en la cámara de combustión. Los 
elementos bajo demanda se pueden suministrar 
distanciadores adecuados para adaptar el grado de 
introducción del tubo de llama en la cámara de 
combustión. Los elementos de regulación y tarado 
resultan simles y prácticos bien sea para el gas 
como para el combustible fluido, gracias al uso de 
mecanismos y palancas de gran presición 
mecánica.
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GASÓLEO

Valores indicativos

Valores indicativos

 Tipo   Modelo  Potencia kW   Alimentación eléctrica Motor ventilator
     min.  max.  kW

  LO280 G-.TN.x.xx.A 115  310 230 V 1N ac 0,25
 LO280 G-.AB.x.xx.A 70  310 230 V 1N ac 0,25
 LO400 G-.TN.M.xx.A 195  420 230 V 1N ac 0,37
 LO400 G-.AB.M.xx.A 115  420 230 V 1N ac 0,37
 LO550 G-.TN.x.xx.A 200  560 230 V 1N ac 0,62
 LO550 G-.AB.x.xx.A 160  560 230 V 1N ac 0,62

 Tipo Modelo            Dimensiones totales (mm)                          Taladrado caldera (mm)     Brida del quemador (mm)

    A AL B BL C F G Y L T X H M N P          O  K1 K2  
                  min. max. 

 LO280 G-.TN.x.xx.A 733 878 163 308 570 396 108 108 348 128 460 128 M10 219 155 131 179 215 223
 LO280 G-.AB.x.xx.A 733 878 163 308 570 396 108 108 348 128 492 128 M10 219 155 131 179 215 223
 LO400 G-.xx.x.xx.A 748 878 178 308 570 396 125 144 348 89 491 164 M10 219 155 131 179 215 223
 LO550 G-.xx.x.xx.A 843 943 253 353 590 426 155 155 384 69 533 175 M10 247 174 157 192 241 241

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del quemador

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

LO280 LO400 LO550
Modelo Regulación Código Precio € Código Precio € Código Precio €

G-.TN.S.xx.A TN 027050701 - 028050101
G-.TN.M.xx.A TN - 027050301 -
G-.AB.S.xx.A AB 027050702 - 028050102
G-.AB.M.xx.A AB - 027050302
G-.AB.S.xx.A.M AB - - 028050502
G-.AB.M.xx.A.M AB - 027050402 -

 Tipo                  Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

  LO280/350/400 1120 440 580 42
 LO550 1200 460 630 55

SERIE  idea  LO280  LO400  LO550

S = Cabeza corta estándar (BS)
L = Bajo demanda, para cabeza larga (BL) adicionar al precio (ver lista de precios) 

 Quemador dotado de pistón hidraúlico para cierre del aire durante el paro.
Conformes a la:
- DIRECTIVA Baja Tensión 2014/35/UE - DIRECTIVA de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE - DIRECTIVA Maquinaria 2006/42/CE

REGULACIÓN MECÁNICA
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GASÓLEO

Valores indicativos

Valores indicativos
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  LO280/350/400 1120 440 580 42
 LO550 1200 460 630 55

SERIE  idea  LO280  LO400  LO550

S = Cabeza corta estándar (BS)
L = Bajo demanda, para cabeza larga (BL) adicionar al precio (ver lista de precios) 

 Quemador dotado de pistón hidraúlico para cierre del aire durante el paro.
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- DIRECTIVA Baja Tensión 2014/35/UE - DIRECTIVA de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE - DIRECTIVA Maquinaria 2006/42/CE

REGULACIÓN MECÁNICA

Características Técnicas 
GAS/GASÓLEO

Valores Indicativos

Tipo

HP20/HP30

HP60

HP65

HP72

800

930

620

820

75

120

980

1360

1130

1130

820

820

130

160

1370

1370

Dimensiones de Embalaje (mm)

l p h kg
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GAS/GASÓLEO

Estos quemadores caraterizados por la 
típica línea en forma de caracol, de la 
ser ie TECNOPRESS, son aptos, 
son aptos para uso de pequeña y 
media potencia (hasta 1.550 kW), 
y están capacitados para quemar 
indiferentemente gas natural o 
gasóleo gracias al especial cabezal 
de combustión, cuya posición es 
modificable, con lo que se varía 
la geometría de la llama para una 
combustión eficiente con ambos 
combustibles.
El panel de control está provisto, al 
igual que los demás quemadores de 
la serie, de un cuadro sinóptico que ilustra 
las diversas fases de servicio y las posibles anomalías del 
sistema.
Bajo demanda se puede suministrar distanciadores 
adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de 
llama en la camara de combustión. Los elementos. Bajo demanda se 
pueden suministrar distanciadores adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de llama en la 
cámara de combustión. Los elementos de regulación y tarado resultan simples y practicosbien sea para el gas 
como para el combustible fluido, gracias al uso de mecanismos y palancas de gran precisión mecánica.

HP20 AB-PR-MD
HP30 AB-PR-MD
HP60 AB-PR-MD
HP65 AB-PR-MD

HP72 PR-MD..0.xx
HP72 PR-MD..1.xx
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Suministrable con control electrónico (opcional)

CLASE 2
80 120

SERIE  tecnopress  HP20  HP30  HP60    
 HP65  HP72

Potencia (kW)

Tipo

HP20

HP30

HP65

HP60

HP72

HP72

85

65

170

270

330

330

230

350

880

970

1200

1550

230 V 1N ac

230 V 1N ac

230/400 V 3N ac

230/400 V 3N ac

230/400 V 3N ac

230/400 V 3N ac

0,37

0,37

1,10

1,50

2,20

2,20

0,18

0,18

0,55

0,55

0,55

0,55

1”

1”1/4 - 1” 1/2
 1”1/4 - 1”1/2 - 2” - DN65

 1”1/2 - 2” - DN65

 1”1/2 - 2” - DN65 - DN80

 1”1/2 - 2” - DN65 - DN80

MG.xx.x.xx.A.0.25

MG.xx.S.xx.A.0.xx

MG.xx.S.xx.A.0.xx

MG.xx.S.xx.A.x.xx

MG.xx.S.xx.A.0.xx

MG.xx.S.xx.A.1.xx

Modelo Potencia KW

min. max.

Alimentación Eléctrica Motor Ventilador kW Motor de la Bomba Rampa Gas

Para la configuración de la rampa gaas véase pág. 101
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120

HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120

HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

Estos quemadores caraterizados por la 
típica línea en forma de caracol, de la 
ser ie TECNOPRESS, son aptos, 
son aptos para uso de pequeña y 
media potencia (hasta 1.550 kW), 
y están capacitados para quemar 
indiferentemente gas natural o 
gasóleo gracias al especial cabezal 
de combustión, cuya posición es 
modificable, con lo que se varía 
la geometría de la llama para una 
combustión eficiente con ambos 
combustibles.
El panel de control está provisto, al 
igual que los demás quemadores de 
la serie, de un cuadro sinóptico que ilustra 
las diversas fases de servicio y las posibles anomalías del 
sistema.
Bajo demanda se puede suministrar distanciadores 
adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de 
llama en la camara de combustión. Los elementos. Bajo demanda se 
pueden suministrar distanciadores adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de llama en la 
cámara de combustión. Los elementos de regulación y tarado resultan simples y practicosbien sea para el gas 
como para el combustible fluido, gracias al uso de mecanismos y palancas de gran precisión mecánica.

HP20 AB-PR-MD
HP30 AB-PR-MD
HP60 AB-PR-MD
HP65 AB-PR-MD

HP72 PR-MD..0.xx
HP72 PR-MD..1.xx
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120

HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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GAS/GASÓLEO

 Tipo Modelo                      Potencia kW Alimentación Motor ventilator Motor de la bomba Rampa gas
   min.  max. eléctrica kW kW 

 HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 85  230 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”
 HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx 65  350 230 V 1N ac 0,37 0,18 1”¼ - 1”½
 HP60 MG.xx.S.xx.A.0.xx 170  880 230/400 V 3N ac 1,10 0,55 1”¼ - 1”½ - 2” - DN65
 HP65 MG.xx.S.xx.A.x.xx 270  970 230/400 V 3N ac 1,50 0,55 1”½ - 2” - DN65
 HP72 MG.xx.S.xx.A.0.xx 330  1200 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80
 HP72 MG.xx.S.xx.A.1.xx 330  1550 230/400 V 3N ac 2,20 0,55 1”½ - 2” - DN65 - DN80

 Tipo             Dimensiones de embalaje (mm)
  l p h kg

 HP20/HP30 980 800 620 75
 HP60 1360 930 820 120
 HP65 1370 1130 820 130
 HP72 1370 1130 820 160

HP20 - HP30 - HP60 HP65 - HP72

Tipo Modelo Dimensiones totales (mm)

AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G H J K L M N O P PP Q QQ R S U V W Y Z
min. max.

HP20 MG.xx.x.xx.A.0.25 - - 813 728 - 258 173 555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.xx.A.0.xx - - - 855 - - 300 555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - - - - 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.32 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.40 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.50 99 - - 1119 314 - 383 736 362 930 500 430 240 280• 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.xx.A.0.65 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280• 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1022 568 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.0.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1120 666 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.40 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340• 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.65 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1226 772 454 300 340• 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.xx.A.1.80 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1228 774 454 300 340• 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Valores indicativos

Para la configuración de la rampa gas véase pág. 101.

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

Brida del 
quemador

Taladrado caldera
aconsejado

• Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más pequeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
Valores indicativos

 HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

DN65 DN50
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813 728

855

1119

1119

1119

1119

1156

314

314

314

314

347

347

347

373

1156

1156

1299

1299

1299

1299

1299

1299

1299

1299

MG.xx.x.xx.A.0.25

MG.xx.S.xx.A.0.xx

MG.xx.S.xx.A.0.32

MG.xx.S.xx.A.0.40

MG.xx.S.xx.A.0.50

MG.xx.S.xx.A.0.65

MG.xx.S.xx.A.1.40

MG.xx.S.xx.A.1.50

MG.xx.S.xx.A.1.65

MG.xx.S.xx.A.0.40

MG.xx.S.xx.A.0.50

MG.xx.S.xx.A.0.65

MG.xx.S.xx.A.0.80

MG.xx.S.xx.A.1.40

MG.xx.S.xx.A.1.50

MG.xx.S.xx.A.1.65

MG.xx.S.xx.A.1.80

Modelo
AA AG AL AS BB BL BS C CC D E F G OH J K L M N PPP Q R S U V W Y ZQQ

min. max.

Dimensiones totales (mm)

Montar entre el quemador y la caldera una contrabrida. Como alternativa, hacer más equeño el orificio H pero superior a la cota Y y montar la tobera por el interior de la caldera.
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Estos quemadores caraterizados por la 
típica línea en forma de caracol, de la 
ser ie TECNOPRESS, son aptos, 
son aptos para uso de pequeña y 
media potencia (hasta 1.550 kW), 
y están capacitados para quemar 
indiferentemente gas natural o 
gasóleo gracias al especial cabezal 
de combustión, cuya posición es 
modificable, con lo que se varía 
la geometría de la llama para una 
combustión eficiente con ambos 
combustibles.
El panel de control está provisto, al 
igual que los demás quemadores de 
la serie, de un cuadro sinóptico que ilustra 
las diversas fases de servicio y las posibles anomalías del 
sistema.
Bajo demanda se puede suministrar distanciadores 
adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de 
llama en la camara de combustión. Los elementos. Bajo demanda se 
pueden suministrar distanciadores adecuados para adaptar el grado de introducción del tubo de llama en la 
cámara de combustión. Los elementos de regulación y tarado resultan simples y practicosbien sea para el gas 
como para el combustible fluido, gracias al uso de mecanismos y palancas de gran precisión mecánica.

HP20 AB-PR-MD
HP30 AB-PR-MD
HP60 AB-PR-MD
HP65 AB-PR-MD

HP72 PR-MD..0.xx
HP72 PR-MD..1.xx
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Suministrable con control electrónico (opcional)

CLASE 2
80 120

SERIE  tecnopress  HP20  HP30  HP60    
 HP65  HP72

Potencia (kW)
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HP20 AB-PR-MD HP30 AB-PR-MD

HP65 AB-PR-MD

HR75A AB-PR-MD

HP60 AB-PR-MD 

HP72 AB-PR-MD
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Contacto:

fbsoluciones.net

ventas@fbsoluciones.net

 +52 222 677 2888

+52 222 428 0889 Av. Revolución #6 int A, Sanctórum, Cuautlancingo, Puebla, México. CP 72730
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GAS/GASÓLEO  HP20  HP30  HP60  SERIE  tecnopress
 HP65  HP72 

CLASE 2
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Atención: en horizontal está representado el valor de consumo de gas, en vertical está representado el valor de la presión neto en red, sin la presión de la cámara de 
combustión. Para conocer la presión mínima en la rampa de gas, para obtener el caudal de gas necesario, debemos sumar la presión de la cámara de combustión al 
valor leído en la vertical.

Atención: En horizontal está representado el valor de consumo de gas, en vertical está representado el valor de la presión neto en red, sin la presión de la cámara de combustión.
Para conocer la presión mínima en la rampa de gas, para obtener el caudal de gas necesario, debemos sumar la presión de la cámara de combustión al valor leído en la vertical. 


